33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-31299: 25-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Pokyny pro zdky

Téma:

Pisemné zpracovani SOP v prubéhu vyuky

Zpracovdni a v€asné odevzdani samostatné odborné prace (SOP) je nezbytnym predpokladem pro Usp&iné
absolvovani praktické zkousky ve vasem oboru. Vénujte proto zvysenou pozormost ndsledujicim pokyntm.

Postupujte podle pokynd uditele, ktery vam sdéli konkrétni zpUsob a terminy pro zaddni i odevzddni samostatné
odborné préce a terminy konzultaci k SOP.

Vypracujte pisemnou formou samostatnou odbornou praci k tématu, které jste obdrzeli od zaddvdjicino ucitele.
Postupujte dle "Konkretizace tématu", kterou jste dostali v radmci zaddni SOP.
o Obsah {ématu

Vypracujte pisemnou a vykresovou dokumentaci ke stanovenému tématu — technické vykresy véetné
detdqild feSeni spojl v odpovidajicim méfitku, technologicky postup véetné volby materidll, spojd, strojd a
zafizeni, nafadi a pomucek, technicky popis, sestaveni kusovniku, vypocet isté a hrubé spotfeby materidly,
stanoveni ceny materidld potfebnych pro truhldrisky/stavebné truhldarsky vyrobek.

Postupy a volby, které uréite vy Ci skola, jsou v "konkretizaci tématu" znaéeny tuéné kurzivou.

Ipracovanou SOP {vykresovd dokumentace, kusovnik, vypocet spotieby a ceny materidli, technologicky
postup, technicky popis) pfedejte uciteli v pisemné, a pokud to dovoli vase technické podminky, i v
elektronické formé. Vykresovou dokumentaci Ize zpracovat dle vasi volby ruéné nebo v piislusném
grafickém programu na PC.

Na zakladé zpracované pisemné a vykresové dokumentace pod vedenim svého konzultanta pipravite
materidl pro truhldisky/stavebné fruhldrsky vyrobek pro praktickou zkousku.

e Osnova SOP

Samostatnd odbornd prace musi zahmovat ndsledujici Edasti:

= titulni list
obsah
Uvod

- vlastni text (technicky popis, kusovnik, kalkulace spotieby materidll, kalkulace ceny materidil,
technologicky postup vyroby véetné soupisu strojd, ndfadi a pomUcek potrebnych k vyrobé
truhlarského/stavebné truhlarského vyrobku)

= zGvér
= seznam pouZzitych zdrojl informaci

+ prilohy {technické vykresy — ndrys, bokorys a pUdorys v méritku 1:5 (pfipadné 1:10) a detaily v méfitku
1:1)



Formdlni Upravd

Pisemné zpracovani daného tématu provedte v rozsahu nejméné 5 stran formdétu A4 véetné tituiniho

listu.

= Text prace vypracujte na PC, pouiijte typ pisma Times New Roman, velikost 12 b., iddkovdni 1,5.

» Stranky pribéiné odislujte.

+ Soucdsti prdce bude vykresovd dokumentace (ndrys, bokorys a pOdorys v méfitku 1:5, pfip. 1:10, vykresy
detaild v méfitku 1:1), kterd bude zafazena jako prilohy SOP.

- Vykresovou dokumentaci zpracujte rysovacimi pomackami a tuzkou na vhodnych formdatech kresliciho
papiru. Kazdy vykres bude mit narysované 5mm okraje a v pravém dolnim rohu kresliciho listu bude
opaifen jednoduchym popisovym polem.

Praci opattete fitulnim listem, ktery musi obsahovat ndsleduijici Udaje:

O

(e}

ndzev a adresa skoly/pfip. logo skoly
ndzev dokumentu — Samostatnd odbornd prace

ndzev tématu - pfesny ndzev zpracovaného tématu véetné ndzvu truhldrského/stavebné
truhldafského vyrobku

kod a ndzev oboru vzdéldni {33-56-H/01 Truhldi)
jméno a piiimeni
rocnik, tfida

skolni rok

SOS ..., adresa Zkoly

Samostatna odborna price

Technicka dokumentace pro
zhotoveni ... (konkrétniho vyrobku)

33-56-H/01 Truhl&F

Jan Novak

3.A

Skolni rok 20XX/20XX

Priklad zpracovani desek a tituini strany SOP

Vypracuijte seznam pouzitych zdrojl informaci (napf. literatura, normy, internetové zdroje) a zafadte ho
na konec prdce.

Ipracovanou SOP odevzdejte ve formé (tisténd, elekironickd), kterou vam urcila skola.



e Hodnoceni pisemného zoradcovani SOP

Hodnoceni pisesmného zpracovani SOP je soucdsti klasifikace predmétu, do kterého je SOP zafazena.
Hodnoti se obsahové zpracovani tématu a formdini Uprava textu.

Hodnoti se zejména:

= dodrzeni jednotlivych bodd zaddni (osnovy SOP) a jejich pofadi,

odborné zpracovani tématu - spravnost technickych vykresu véetné detaild feseni spojd v
odpovidajicim méfitku, spravnost technologického postupu véetné volby materidll, spojd, strojd a
zafizeni, nafadi a pomUicek, technicky popis véetné pouzivéni odbomé terminologie, sestaveni
kusovniku, vypocet Cisté a hrubé spotfeby materidld, stanoveni ceny materidld potfebnych pro
vyrobek,

= vlastni pfinos k feSeni zadaného tématu

Zarazeni, prezentace a hodnoceni SOP u praktické zkousky

e Zarazen SOP do praktfické zkouiky

Samostatnou odbornou praci spolu s vyrobenym truhldfskym/stavebné truhlaiskym vyrobkem budete
prezentovat v rdmci praktické zkousky.

e Prezentace SOP u prakticke zkouiky

V ramci praktické zkousky predstavite truhldisky/stavebné truhldrsky vyrobek, ktery na zakladé SOP u
praktické zkousky zhotovite.

Provedete porovndani vyrobku s dokumentaci zpracovanou v SOP:

s technickymi vykresy s odUvodnénim konstrukéniho feseni, navrzenou povrchovou Upravou, volbou
materidld pouZitych na spoje a na funk&ni &dsti truhldiského/stavebné truhldfského vyrobku

s fechnickym popisem fruhldiského/stavebné truhlarského vyrobku

= s technologickym postupem zhotoveni truhlaiského/stavebné truhldaiského vyrobku s odOvodnénim
volby strojniho zafizeni, ndfadi a pomicek

s kalkulaci ceny materidll

Rovnéz porovndte rozmeéry ve vykresové dokumentaci se skute&nosti na truhldfském/stavebné truhldiském
vyrobku.

Pokud budete mit se zpracovanim SOP néjaké problémy, oznamte je co nejdiive konzultujicimu uditeli.



33-56-H/01 Truhldr

Praktickd zkouska

Konkretizace tématu ¢.16

Popis truhlaiského vyrobku - stoli¢ky

Rozméry:

Stolicka

Téma "T-31299: 25-00 - Truhl&r SOP"

Samostatnd odborna prace

Vnéjsi rozméry

vyska 385 mm
sirka 385 mm
hloubka 385 mm

Dilce (materidl)

nohy - masiv SM

40 mm x 40 mm

luby — masiv SM

18 mm x 55 mm

trnoze — masiv SM

18 mm x 30 mm

seddk

sparovka tl. 20 mm

Vnéjsi rozméry vyrobku mize uréit skola. V tom pripadé ik dopoéitd vsechny rozméry dilcol!

IDruh dreviny Ize zménit dle moznosti Skoly!!

Konstrukce:




]

Nohy: Maiji Ctvercovy prifez a srazené hrany 5 x 45°.

Luby: Spojeni noh a luby je na Cep a dlab s perem. Luby jsou odsazeny od vné&jsiho okraje nohy 5 mm.

s TrnozZe: Jsou osazeny do noh pomoci ¢epu a dlabu. Odsazeni trnoze je 5 mm od hrany nohy. Spodni hrana

je umisténa 120 mm od Urovné& podlahy.

o Seddk: Pfesahuje profil noh o 25 mm. Seddk je do lubl piipevnén pomoci kolikd.

Povrchova uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pripadné vady jsou odstrané&ny. Povrch je
opatfen natérem transparentniho laku, pripadné lazurou.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pudorys stolicky v méfitku M 1:5.
Nakreslete detaily spojeni nohy a lubl v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni trnoze a nohy v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiéll. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Uddje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéinosti materidll.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve Vaiem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby stolicky na béznych dievoobrdbécich strojich véetné povrchové
Upravy a montdze.

V technologickéem postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré naradi, které pfi vyrobé pouizijete.

Vybaveni Zdka pro readlizaci SOP:

vhodny formdat kresliciho papiru

kanceldfsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Ghlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovdni VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Formdtovdani plosnych materidld na potrebné rozméry dilcl
Priprava masivnich dilcd — fezdni, frézovdni a krdceni masivu na presné profily

Pliprava vlysd a lepeni spdrovkové desky na seddk



