33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Pokyny pro zdky

Téma:

Pisemné zpracovani SOP v probéhu vyuky

Zpracovdni a véasné odevzddni samostatné odborné prdce (SOP) je nezbytnym predpokladem pro Uspé&sné
absolvovdani praktické zkousky ve vasem oboru. Vénuijte proto zvy$enou pozornost ndsledujicim pokynim.

Postupujte podle pokynU ucitele, ktery véam sdéli konkrétni zpUsob a terminy pro zaddni i odevzddni samostatné
odborné prdace a terminy konzultaci k SOP.

Vypracujte pisemnou formou samostatnou odbornou prdci k tématu, které jste obdrzeli od zaddvajicino ucitele.
Postupujte dle "Konkretizace tématu", kterou jste dostali v rdmci zaddni SOP.
e Obsah tematu

Vypracujte pisemnou a vykresovou dokumentaci ke stanovenému tématu — technické vykresy véetné
detaqild feseni spojl v odpovidajicim méfitku, technologicky postup véetné volby materidld, spojd, strojd a
zarizeni, ndradi a pomuUcek, technicky popis, sestaveni kusovniku, vypocet &isté a hrubé spotieby materidld,
stanoveni ceny materidld potfebnych pro truhldrsky/stavebné truhldrsky vyrobek.

Postupy a volby, které uréite vy &i §kola, jsou v "Konkretizaci tématu" znaéeny tuéné kurzivou.

Zpracovanou SOP (vykresovd dokumentace, kusovnik, vypocet spotfeby a ceny materidld, technologicky
postup, technicky popis) predeijte uciteli ve formé&, kterou vém urcila skola (tisténd, elektronickd).
Vykresovou dokumentaci Ize zpracovat dle vasi volby ruéné nebo v piisluiném grafickém programu na PC.

Na zdkladé zpracované pisemné a vykresové dokumentace pod vedenim svého konzultanta pfipravite
materidl pro truhldrsky/stavebné truhldrsky vyrobek pro praktickou zkousku.

e Osnova SOP

Samostatnd odbornd prdce musi zahrnovat ndsledujici Casti:

= fitulni list
= obsah
= Uvod

= vlastni text (technicky popis, kusovnik, kalkulace spotfeby materidld, kalkulace ceny materidlg,
technologicky postup vyroby véetné soupisu strojU, ndfadi a pomUcek potfebnych k vyrobé
truhldrského/stavebné truhldrského vyrobku)

= zAvér
= seznam pouzitych zdrojd informaci

= piilohy (technické vykresy — ndrys, bokorys a pddorys v méfitku 1:5 (pripadné 1:10) a detaily v méfitku
1:1).



e Formdini Uprava

= Pisemné zpracovdni daného tématu provedte v rozsahu nejméné 5 stran formdtu A4 véetné titulnino

listu.

= Text prdce vypracujte na PC, poutzijte typ pisma Times New Roman, velikost 12 b., Fddkovdni 1,5.

= Strénky pribéiné odislujte.

= Soucdsti prace bude vykresovd dokumentace (ndrys, bokorys a pddorys v méfitku 1:5, prip. 1:10, vykresy
detaild v méfitku 1:1), kterd bude zafazena jako pfilohy SOP.

= Vykresovou dokumentaci zpracujte rysovacimi pomdckami a tuzkou na vhodnych formatech kresliciho
papiru. Kazdy vykres bude mit narysované 5mm okraje a v pravém dolnim rohu kresliciho listu bude
opatfen jednoduchym popisovym polem.

= Prdci opatrete titulnim listem, ktery musi obsahovat ndsledujici Udaje:

o

O

ndzev a adresa skoly/pfip. logo skoly
ndzev dokumentu — Samostatnd odbornd prdace

ndzev tématu — prfesny ndzev zpracovaného tématu véetné ndzvu truhldrského/stavebné
truhldrského vyrobku

kéd a ndzev oboru vzdélani (33-56-H/01 Truhldr)
iméno a pfijmeni
rocnik, tfida

skolni rok.

SOS ..., adresa Zkoly

Samostatna odborna prace

Technicka dokumentace pro
zhotoveni ... (konkrétniho vyrobku)

33-56-H/01 Truhlaf

Jan Nowvak

3.A

Skolni rok 20XX/20XX

Priklad zpracovani desek a titulni strany SOP

= Vypracujte seznam pouzitych zdrojU informaci (napf. literatura, normy, internetové zdroje) a zarfadte ho
na konec prdce.

= Zpracovanou SOP odevzdeijte ve formé&, kterou vém urcila skola (tisténd, elektronickd).



e Hodnoceni pisemného zpracovdani SOP

Hodnoceni pisemného zpracovdni SOP je soucdasti klasifikace predmétu, do kterého je SOP zafazena.
Hodnoti se obsahové zpracovani tématu a formdini Uprava textu.

Hodnoti se zejména:

= dodrzeni jednotlivych bodd zaddni (osnovy SOP) a jejich poradi

= odborné zpracovdani tématu - sprdvnost technickych vykresd véetné detaill feseni spojo v
odpovidajicim méfitku, spravnost technologického postupu véetné volby materidld, spojd, strojd a
zafizeni, ndrfadi a pomUcek, technicky popis véetné pouzZivani odborné terminologie, sestaveni
kusovniku, vypocet Cisté a hrubé spotieby materidld, stanoveni ceny materidll potfebnych pro vyrobek

= vlastni pfinos k feseni zadaného tématu.

Zarazeni, prezentace a hodnoceni SOP u praktické zkousky

e Zarazeni SOP do praktické zkousky

Samostatnou odbornou prdci spolu s vyrobenym truhldfskym/stavebné truhldrskym vyrobkem budete
prezentovat v rdmci praktické zkousky.

e Prezentace SOP u praktické zkousky

V rédmci praktické zkousky budete strucné prezentovat pisemné zpracovdni SOP:

= predstavite technickou dokumentaci k vyrobku
= objasnite a zdUvodnite svUj postup pii zpracovdani tématu, uvedete, jaké zdroje jste vyuZili

= zhodnotite, jaky pfinos pro vds prace méla.

Ddle predstavite truhldrsky/stavebné truhldrsky vyrobek, ktery na zdkladé SOP u praktické zkousky zhotovite.
Provedete porovndni vyrobku s dokumentaci zpracovanou v SOP:

= srozméry ve vykresové dokumentaci

= s technologickym postupem zhotoveni vyrobku s oddvodnénim volby strojniho zafizeni, ndradi a
pomucek

= s technickymi vykresy s oddvodné&nim konstruk&niho feseni, navrzené povrchové Upravy, volby
materidld pouzitych na spoje a na funkeni Cdsti vyrobku

= s technickym popisem vyrobku.

e Hodnoceni SOP u praktické zkousky

Pfi prezentaci pisemného zpracovdni SOP se bude hodnotit zejména:

= samostatny projev zdka

= schopnost odpovidat na dotazy zkusebni komise/zkousejicino.

Pokud budete mit se zpracovdanim SOP néjaké problémy, oznamte je co nejdfive konzultujicimu uciteli.



33-56-H/01 Truhld&r
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu &.1

Popis stavebné truhlarského vyrobku - dvojitého okna

7=
| ] | t A
| | ’_‘1
| § o
o | } E
| |
| |
| I
- |
e B‘_‘J | <
| |
|
| |
: } =
| i =
| L
| 26 S S
i B {
Dvojité okno
Rozméry:
Vnitfni r&dm dvojitého okna Vyska 580 mm
Sitka 380 mm
Tloustka 40 mm
Dilce — vnitini rdm (materidl) Svislé vlysy — masiv 40 mm x 40 mm x 580 mm (nebo
uréi $kola)
Vodorovné vlysy — masiv 40 mm x 40 mm x 380 mm (nebo
urci skola)
Vnéjsi rozméry — vnitini okenni kiidlo | Délka uréi Zak na zakladé rozméru
vnitiniho radmu
Sitka uréi Zak na zdkladé rozméru
vnitiniho rdmu
Tloustka 40 mm
Dilce - vnitini okenni kfidlo Svislé vlysy — masiv 40 mm x 45 mm x (d - uréi Zak)
(materidil) ] ) sz
Vodorovne vlysy — masiv 40 mm x 45 mm x (d - uréi Zak)
Zasklivaci listy dlouhé — masiv 8 mm x 13 mm x (d — uréi Zak)
Zasklivaci listy kratké — masiv 8 mm x 13 mm x (d - urc¢i Zak)
Sklo 3 mm x (Sitku a délku uréi Zak)




Vnéjsi rédm dvoijitého okna

Vyska 526 mm
Sitka 326 mm
Tloustka 40 mm

Dilce — vnéjsi radm (materidl)

Svislé vlysy — masiv

40 mm x 67 mm x 526 mm (nebo
uréi skola)

Vodorovné vlysy — masiv

40 mm x 67 mm x 326 mm (nebo
uréi $kola)

Vnejsi rozmery — vnéjsi okenni kridlo

Délka uréi Zak na zdkladé rozméru
vnitiniho ramu

Sitka uréi Zak na zdkladé rozméru
vnitiniho rdmu

Tloustka 40 mm

Dilce — vné&jsi okenni kfidlo (materidl)

Svislé vlysy — masiv

40 mm x 45 mm x (d - uréi Zak)

Vodorovné vlysy — masiv

40 mm x 45 mm x (d - uré&i Zak)

Zasklivaci listy dlouhé — masiv

8 mm x 13 mm x (d - uréi Zak)

~ 7~ s

Zasklivaci listy kratké — masiv 8 mm x 13 mm x (d — uré&i Zdk)

Sklo 3 mm x (Sitkv a délku uréi Zak)

IIRozméry vyrobku (vnitiniho a vnéjsiho rdmu okna) mizZe uréit $kola. V tom piipadé Zdk dopoéité viechny
rozméry dilcG!

IIDruh dreviny uréi skola!!
Konstrukce:

e RAmy okna: Tvori je svislé a vodorovné vlysy v rozich spojené na jednoduchy ¢ep a rozpor, vzdjemné
spojené vodorovnym a svislym desténim (Sitka Cepu je 12 mm, Cep je umistén 12 mm od vnitini plochy
rdmu).

1. Vnéjsi rdm: Za UCelem osazeni okenniho kiidla jsou vlysy opatieny drdzkou o Sifce 24 mm a hloubce 10
mm, pfedni hrany vlyst rdmu jsou od skla zkoseny pod Uhlem 15°, v polodrdzce pro osazeni kiidla maji
vlysy pUlkruhovou odtokovou drdzku o poloméru R 4 mm, z drdizky jsou ve spodnim vlysu Sikmo vrtané fii
odtokové otvory o @ 6 mm. Spodni vlys md z vnéjsi strany polodrdzku pro osazeni vnéjsiho poprsniku o
Sifce 40 mm a hloubce 3 mm. Na vnitini plose rédmu je ve vzddlenosti 15 mm od vnéjsi hrany frézovand
drdzka o sifce 8 mm a hloubce 10 mm pro osazeni dilcO destén.

2. Vnitini rdm: Za U&elem pripojeni desténi je na vnitini plose rdmu opatien polodrdzkou o Sifce 16 mm a
hloubce 7 mm. Polodrdzku 24 x 10 mm pro osazeni vnitiniho okenniho kfidla tvorii desténi spojené s
vhitnim rdmem.

e Desténi: Jeho dilce jsou vzdjemné spojené na piimé, nebo rybinové ozuby. Do drdzky vnéjsiho rému je
desténi osazeno na viastni pero o Sifce 8 mm a délce 9 mm. K vnitfnimu rdmu je pfipevnéno v polodrdzce o
rozméru 16 x 7 mm pomoci hiebikd o @ 3 x 40 mm.

e Kridla okna: Tvoti je svislé a vodorovné vlysy v rozich spojené na dvojity Cep a rozpor (Sitka cepl je 8 mm), za
Ucelem osazeni okenniho kfidla do rdmu jsou vlysy opatfeny polodrdzkou o Sifce 24 mm a hloubce 10 mm,
mezi kiidlem a rdmem je mezera 3 mm, vnitini pfedni hrana vlysO kiidla je zkosena pod Uhlem 15° a vné&jsi
hrany jsou zaobleny polomé&rem R 5 mm. Pro osazeni skla jsou ve vlysech kfidla frézované polodrdzky o
rozméru 16 x 8 mm.

e Sklo: Je vsazené do polodrdzek v kfidlech okna o Sifce 16 mm a hloubce 8 mm a zatmelené sklendrskym
tmelem.

e Kovdni: Okenni kiidla jsou k rdmOm prfipojena sroubovacimi zavésy, okennim jazyckem a pulolivou.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény.
Koneénou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi skola.



Ukoly v SOP

1. Nakreslete ndrys dvojiteho okna véetné kotovani v méfitku M 1:5.

2. Nakreslete bokorysny a pUdorysny fez dvojitym oknem s desténim v méfitku M 1:1, ddle profily jednotlivych
prvkd okennich kfidel a rdm¥ véetné okdtovani v méfitku M 1:1.

3. Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotrebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

4. Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZzitych na vyrobek.

5. Vypracujte technicky popis vyrobku.

.r

6. Sestavte technologicky postup vyroby dvojitého okna s desténim na béznych dfevoobrdbécich strojich
vCetné povrchové Upravy a montdze.

7. V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.
Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

e vhodny format kreslicino papiru

e kanceldrsky papir

e rysovaci pomucky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

e grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovani VD na PC)

e kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1. Pliprava masivnich rdm0 a kiidel — fezdni, frézovani a krdceni masivu na presné profily a hrubé délky podle
kusovniku

2. Pfiprava dilc desténi — fezdni, frézovdni a krdceni masivu na presné profily a Sistou délku



Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

33-56-H/01 Truhl&r

Praktickd zkouska

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.2

Popis stavebné truhlaiského vyrobku - jednoduchého okna
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Jednoduché okno



Rozméry:

Vnéjsi rozmeéry — rdm okna

Vyska 880 mm
Sitka 580 mm
Tloustka 40 mm

Dilce — r&m okna (materidl)

Svislé vlysy — masiv

40 mm x 45 mm x 880 mm (nebo
uréi skola)

Vodorovné vlysy — masiv

40 mm x 45 mm x 580 mm (nebo
uréi skola)

Vnéjsi rozméry — okenni kfidlo Délka uréi Zak na zdkladé rozméru
okenniho rdému
Sitka uréi Zék na zdkladé rozméru
okenniho ramu
Tloustka 40 mm

Dilce — okenni kfidlo (materidl) Svislé vlysy — masiv 40 mm x 45 mm x (d - uréi Zak)

Vodorovné vlysy — masiv 40 mm x 45 mm x (d - uréi Zak)

Svisld pricle — masiv 24 mm x 36 mm x (d — uréi Zak)

Vodorovné piic¢le — masiv 24 mm x 36 mm x (d - uréi Zak)

Zasklivaci listy dlouhé — masiv 11T mm x 16 mm x (d - uréi Zak)

Zasklivaci listy kratké — masiv 11T mm x 16 mm x (d - uréi Zak)

Sklo 3 mm x (Sitku a délku uré&i Zak)

1IVnéjsi rozméry vyrobku (rdmu okna) muze uréit $kola. V tom piipadé Zdk dopoéitd viechny rozméry dilco!!

IIDruh dreviny uréi $kolall
Konstrukce:

e RAm okna: Tvoii ho svislé a vodorovné vlysy v rozich spojené na jednoduchy Cep a rozpor (il. Eepu je 8 mm),
za Ucelem osazeni okenniho kfidla jsou vlysy opatfeny drdzkou o Sifce 24 mm a hloubce 11 mm, pfedni hrany
vlys0 rdmu jsou od skla zkoseny pod Uhlem 15°.

e Spodni vlys rdmu: M& z vnéjsi strany polodrdzku pro osazeni vnéjsino poprsniku o sifrce 20 mm a hloubce 3
mm, v polodrdzce pro osazeni kiidla md pUlkruhovou odtokovou drédzku o poloméru R 4 mm, z drdzky jsou
Sikmo vrtané tfi odtokové otvory o @ 6 mm.

e Kfidlo okna: Tvoii ho svislé a vodorovné vlysy v rozich spojené na dvojity cep a rozpor (tl. CepU je 8 mm), za
UcCelem osazeni okenniho kfidla do rdmu jsou vlysy opatfeny polodrdzkou o Sifce 24 mm a hloubce 11 mm,
mezi kfidlem a rdmem je mezera 3 mm, plocha kfidla je osoveé rozdélena svislou a vodorovnou pficli, které
predstupuji pred sklenénou vypln kiidla, vnitini pfedni hrana vlysU kiidla je zkosena od skla pod Uhlem 15° a
vnéjsi hrany jsou zaobleny polomérem R 2 mm.

e Pii¢le: Maji tvar pravidelného lichobé&zniku se zdkladnou o hrané 36 mm, vyskou 24 mm a se zkosenim
bocnich ploch pod Uhlem 15°. Vodorovnd a svisld piicle jsou navzdjem preplatované, predni hrany jsou
zaobleny polomé&rem R 2 mm. Zdk vybere jeden z nize uvedenych zpUsobU osazeni a pfipevnéni pfi¢li ke
kridlu okna:

1. Pricle jsou do vlysu kiidla pfipojeny a vlepeny pomoci stredového jednoduchého cepu a dlabu (délka
Cepu 20 mm, Sitka Cepu 20 mm, 1. Cepu 8 mm), pricle licuji s vnéjsi plochou okenniho kfidla a jsou
tvarem prizpUsobené zkoseni vlysU kridla.

2. Pricle jsou zakon&eny tvarovanou polodrdzkou prizpUsobenou zkoseni viysU kiidla o délce 24 mm a
hloubce 12 mm, ke kiidlu jsou pfipevnény pomoci vrutl z vrchu. Pricle nedoléhaiji ke sklenéné vyplni
kfidla.



e Zasklivaci listy: Maji z&kladni prdfez 16 x 12 mm a jsou v rozich spojené na pokos (Zdk navrhne jejich tvar), za

Ucelem montdze zasklivacich list na kfidlo okna jsou listy opatfeny polodrdzkou o Sifce 13 mm a hloubce 3

mm.

e Sklo: Je vsazené do polodrdzek v kfidle okna o sifce 16 mm a hloubce 8 mm a zqjisténé pomoci zasklivacich

ISt a hiebicky.

Kovani: Okenni kiidlo je k rdmu piipojeno Sroubovacimi zavésy, okennim jazyckem a pUlolivou.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény.
Koneénou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi skola.

Ukoly v SOP

1.

8.

Nakreslete ndrys jednoduchého okna v&etné zvoleného druhu pficli (viz Konstrukce — Pii¢le) a kotovdni v
meéfitku M 1:5.

Nakreslete bokorysny a pUdorysny fez jednoduchym oknem v méfitku M 1:1, ddle profily jednotlivych prvkd
okenniho kfidla a rdmu v&etné okdtovdani v méritku M 1:1.

Nakreslete detail spojeni pficli s kfidlem a kfizové spojeni pficli v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby jednoduchého okna na bé&znych dfevoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.

Priprava masivnich dilct - fezdni, frézovani a krdceni masivu na presné profily a hrubé délky podle kusovniku

Pfiprava zasklivacich list — fezani, frézovdani a kr&dceni masivu na presné profily a hrubou délku



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"
Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.3

Popis stavebné truhlaiského vyrobku - dvefi s volbou variant vyplini
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Dvere s vypini/Dvere s rozdilnymi vyplnémi



VARIANTA A - Dvefe s vyplni

Rozméry:

Vnéjsi rozméry

vyska 1 985 mm
Sirka 850 mm
hloubka 42 mm

Dilce (materidl)

Svislé vlysy — masiv

42 mm x 125 mm x 1985 mm (nebo
uréi skola)

Horni vlys — masiv

42 mm x 125 mm x (d - uréi Zak
podle druhu rohového spoje a
velikosti dvefi)

Spodni vlys — masiv

42 mm x 240 mm x (d - uréi Zak
podie druhu rohového spoje a
velikosti dvefi)

Vodorovnd pricka — masiv

42 mm x 60 mm x (d - uréi Zak
podle zvoleného rozméru dveri)

Vyplf spodni — materiél uréi Zak

(rozméry uréi Zak dle umisténi
vodorovné piicky, zvoleného
rozméru dvefi a druhu vyplné)

Vypli horni — materidl uréi Zak

v 7~

(rozméry uréi Zak dle umisténi
vodorovné pri¢ky, zvoleného
rozméru dvefi a druhu vyplné)

Montdzni lista vyplné — masiv

(rozméry a tvar zvoli Zdk podle
umisténi vodorovné pri¢ky,
zvoleného rozméru dveii a druhu
vypiné)

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zdk dopoéitd viechny rozméry dilco!!

IIDruh dreviny uréi skola!!

Konstrukce:

e RdAm dveri: Dverfe maji rdmovou konstrukci tvofenou svislymi vlysy, hornim a spodnim vlysem a vodorovnou
prickou doplnénou vyplnémi. Dvefe budou mit polodrdzku pro osazeni do zdrubné o rozmérech 15 x 25 mm.
Druh rohového spoje rdmu dveii navrhne Z4k.

e Vodorovna pricka: Horni hrana pricky je osazena ve vzddlenosti 730 mm od spodni hrany dvefi (u jiné
zvolené vysky dvefi bude osa pii€ky v 1/3 od spodni hrany dveii). Do svislych vlysd rdmu dveti je upevnéna
pomoci dvou kolikd o @ 8 mm a délce 50 mm.

e Vyplni: Spodni a horni vypln jsou osazeny do rdmu pomoci dvou list, kdy jedna je napevno nalepend na
rdmovou konstrukci dvefi a druhd je pripevnéna hiebicky. Materidl vyplini navrhne Zak.

e Kovdni: Dvere jsou osazeny tfemi Sroubovacimi zavésy, spodni a horni zavés je osazen 210 mm od konce
dveri, prostredni zavés je osazen 1 050 mm od spodni hrany dvefi, stejné jako otvor pro kliku dvefi. Dvere jsou
okovdny zadlabavacim zdmkem (druh zdmku dle moZnosti $koly). V piipadé, Ze skola uréi jiny rozmér dvei,

Zék navrhne polohu kovani.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény.
Koneé&nou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi §kola.




VARIANTA B - Dvefe s rozdilnymi vyplnémi

Rozméry:

Vnéjsi rozméry

vyska 1 985 mm
Sirka 850 mm
hloubka 42 mm

Dilce (materidl)

Svislé vlysy — masiv

42 mMm x 125 mm x 1985 mm (nebo
uréi skola)

Horni vlys — masiv

42 mm x 125 mm x 780 mm (nebo
uréi Zak podle zvoleného rozméru
dveri)

Spodni vlys — masiv

42 mm x 240 mm x 780 mm (nebo
uréi Zak podle zvoleného rozméru
dveii)

Vodorovnd pricka sirokd — masiv

42 mm x 80 mm x 600 mm (nebo
uréi Zak podle zvoleného rozméru
dvefi)

Vodorovnd piicka Uzkd — masiv

42 mm x 40 mm x 700 mm (nebo
uréi Zak podle zvoleného rozméru a
konstrukce dvefi)

Svisld pricka Uzkd — masiv

42 mm x40 mm x 1 230 mm (nebo
uréi Zak podle zvoleného rozméru a
konstrukce dvefi)

VyplIn spodni — spdrovka/dyhovand
DTD

18 mm x (Sitku a délku uréi Zak dle
umisténi vodorovné pii¢ky a
zvoleného rozméru dveri)

VyplIn horni — sklo

5 mm x (Sitku a délku uré&i Zak dle
umisténi vodorovné pricky a
zvoleného rozméru dveri)

Montd&zni listy vyplné — masiv

(rozméry a tvar zvoli Zdk podle
umisténi vodorovné pii¢ky,
zvoleného rozméru dvefi a druhu
vypiné)

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uré&i $kolall

Konstrukce:

e RAm dvefi: Dvefe maji rdmovou konstrukci tvofenou svislymi vlysy, hornim a spodnim viysem a vodorovnou
pfickou Sirokou dopinénou vyplnémi. V horni Edsti dvefi Zak samostatné navrhne élenéni prosklené vypliné
pomoci minimdlné dvou pii¢ek Uzkych (svisld, vodorovnd, nebo kombinace obou). Dvefe maji polodrdzku

pro osazeni do z&rubné& o rozmérech 15 x 25 mm. Spojeni rdmové konstrukce dvefi je na Cep s perem a dlab.
Délka cepu je 90 mm, rozmér pera zvoli Zak samostatné.

Vodorovnd pfi¢ka Sirokd: Horni hrana pricky je osazena ve vzddlenosti 730 mm od spodni hrany dveti (u jiné
zvolené vysky dvefi bude osa pfi¢ky v 1/3 od spodni hrany dvefi). Do svislych vlysO rdmu dvefi je upevnéna
pomoci dvou kolikd o @ 8 mm a délce 50 mm.

Vodorovnd a svisld pficka 0zkd: Poéet a umisténi Uzkych pii¢ek navrhne Zak samostatné tak, aby horni East
dveii byla rozdélena minimdiné dvéma pii¢kami. Spojeni pricek s obvodovym rdmem dvefije na Cep a
dlab . Délka Cepu je 50 mm. V pripadé kfizeni pricek jsou vzdjemné prepldatovany.

Vypli: Spodni a horni vyplri jsou osazeny do rdmu pomoci dvou [ist, kdy jedna je napevno nalepend na
rdmovou konstrukci dvefi a druhd je pfipevnéna hiebicky. Spodni vypln je ze spdrovky/dyhované DTD o tl. 18
mm, horni vypln je sklenénd o tl. 5 mm.



Kovani: Dverfe jsou osazeny ffemi Sroubovacimi zavésy, spodni a horni z&veés je 210 mm od konce dver,
prosttedni zaveés je osazen 1 050 mm od spodni hrany dvefi, stejné jako otvor pro kliku dvefi. Dvere jsou
okovdany zadlabavacim zdmkem (druh zadmku dle moZnosti skoly). V prfipadé, Ze skola uréi jiny rozmér dveri,
Zak navrhne polohu kovani.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény.
Koneé&nou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi §kola.

Ukoly v SOP (VARIANTA A i VARIANTA B)

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys dvefi v méfitku M 1:10.
Nakreslete bokorysny fez a pudorysny fez dvefi v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spoditejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby rdmovych dvefi s vyplni na béznych dfevoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP (VARIANTA A i VARIANTA B):

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnd moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP (VARIANTA A i VARIANTA B)

Pfiprava masivnich dilct - fezani, frézovani a krdceni masivu na presné profily a délky dle kusovniku
Pfiorava montdaznich list — fezdni, frézovani a krdceni masivu na presné profily

Priprava vyplini — napf. vyroba spdrovky na presnou tloustku a hruby rozmér, formdatovani dyhované DTD qi.
(v pfipadé vyplné ze skla bude objedndna v pfesném rozméru na zdkladé kusovniku)



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.4

Popis stavebné truhlarského vyrobku - rohového obkladu stény
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Ndrys rohového obkladu stény



Rozméry:

Vnéjsi rozméry dlouhé strany Vyska 2 040 mm

obkladu Sitka 1395 mm
Tloustka 56 mm

Vnéjsi rozméry krdtké strany Vyska 2 040 mm

obkladu Sitka 741 mm
Tloustka 56 mm

Dilce obkladu (materidl) Dilec A - DTD dyhovand 18 mm x (8§ = uréi Zdk) x 800 mm
Dilec B - DTD dyhovand 18 mm x 309 mm x (d — uréi Zdk)
Dilec C - DTD dyhovand 18 mm x 309 mm x 800 mm
Dilec D — DTD dyhovand 18 mm x (Sitku a délku uréi Zak)
Dilec E - DTD dyhovand 18 mm x (Sitku a délku uréi Zak)
Dilec F - DTD dyhovand 18 mm x 309 mm x (d - uréi Zak)
Sokl dlouhy — masiv 18 mm x 90 mm x 1 308 mm
Sokl kratky — masiv 18 mm x 90 mm x 654 mm
Kryci listy tvaru L — masiv 36 mm x 56 mm x (d - uréi Zak)
Rohovda lista — masiv 36 mm x 36 mm x 2 004 mm

Spojovaci pera (materidl) Spojovaci pera — PDP 5mm x 38 mm x (d — uréi Zak)

Nosné listy (materidl) Nosné listy — masiv 20 mm x 50 mm x (d - urc¢i Zak)

1IVnéjsi rozméry vyrobku muize uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd vsechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi skola!!
Konstrukce:

e Obklad: Jednd se o stfedné& vysoky deskovy obklad vnéjsino rohu s prostorem pro osazeni okna o Sifce 600
mm na deldi strané obkladu.

e Dilce obkladu: Jsou z DTD dyhované o tl. 18 mm, které jsou vzdjemné spojené na viozené pero z PDP o tl. 5
mm, které je zasunuté do drdzek o hloubce 10 mm. Drdzka pro pero je od zadni hrany dilc( ve vzddlenosti é
mm. Pera vymezi vzddlenost mezi obkladovymi dilci o velikosti 18 mm. Spojovaci pera jsou pouze v mistech
zobrazenych na vykresu Ndarys rohového obkladu stény. Boéni plochy dilc obkladu viditelné po montdzi
obkladu jsou olepeny dyhovou hranou. Krajni dilce jsou cdstecné& prekryté krycimi listami.

e Krycilisty: Jsou ve tvaru L a vzdjemné jsou spojené pod Uhlem 45°. Za UCelem osazeni na dilce obkladu jsou
ity opatieny polodrdzkou o rozméru 38 x 18 mm. Zdk navrhne zpUsob piipevnéni k obkladu.

e Rohovd lista: M& Ctvercovy prifez o hrané 36 mm, s obkladem je spojena prostfednictvim svislych
pribéinych per do drdzky 5 x 10 mm odsazené od predni hrany listy o 10 mm na dlouhé i kratké strané
obkladu, v misté styku se soklem je pripojena pomoci dvou kolikd o @ 8 mm (Zdk navrhne polohu koliky).
Rohovd lista je ukon&ena pod horni kryci listou.

e Sokl: Dlouhy i kratky sokl je k dilcdm obkladu zespodu piipojen pomoci viastniho bocnino podélného pera
do pribéiné drdzky. Drdzka v dilcich je odsazena od zadni hrany dilce 6 mm, jeji $itka je 5 mm a hloubka 12
mm. Na podélné hrané soklu je vytvofeno boéni pero pomoci vytvorené drdzky odsazené od predni hrany o
5 mm, Sitka drdzky je 6 mm a hloubka 10 mm. Timto spojenim sokl ustupuije proti dilcOm obkladu o 7 mm.
Dlouhy sokl je ddle pripojen k rohové listé pomoci kolikd.

e Nosnd lista: Nosnd lista obdélnikového prifezu je pfipevnéna na sténu na vysku pomoci vruty a hmozdinek.
Zdk navrhne zpUsob zavéseni dilcO obkladu na nosné listy.

Povrchovad Uprava:



Povrch je minimdiné brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou
odstranény. Koneénou povrchovou Upravu (olej, vosk, lak...) uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys obkladu stény v méfitku M 1:10.

Nakreslete samostatné zvoleny bokorysny a pddorysny fez obkladem v méfitku M 1:1 véetné zndzornéni
zpUsobu pripevnéni obkladu na nosnou listu.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouzitych na vyrobek.

Vypracuijte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby rohového obkladu stény na béznych dfevoobrdbécich strojich
vcetné povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pii vyrobé pouzijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdt kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomucky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovéani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

Formdatovani plosnych materidld na potrebné rozméry dilcd

Priprava krycich list (36 mm x 56 mm), rohové listy (36 mm x 36 mm), soklu (18 mm x 90 mm) — fezdn,
frézovani masivu na zdkladni profily a hrubou délku

Pfiprava materidlu na vyrobu spojovacich per — fezdni na pfesnou sitku a hrubou délku

Pfiprava materidlu na nosné listy (20 mm x 50 mm) —fezdni, frézovdani masivu na presny profil a hrubou délku



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.5

Popis truhlarského vyrobku - postylky pro panenky

Rozméry:

Postylka pro panenky

Vnejsi rozmery

Vyska 460 mm
Sitka 365 mm
Délka 548 mm

Dilce (materidl)

Krdtké nohy — masiv

24 mm x 60 mm x 230 mm

Dlouhé nohy — masiv

24 mm x 60 mm x 460 mm

Horni vlysy ¢ela — masiv

24 mm x 60 mm x 365 mm

Pricky el — masiv

24 mm x 60 mm x (d - uréi Zak na
zdkladé druhu spoje)

Postranice — masiv

24 mm x 60 mm x 500 mm

Vypln vysokého cela - PDP

12 mm x 202 mm x 257 mm

Nosnd laf — masiv

20 mm x 20 mm x 496 mm

Popruh na postelovy rost

(d - uréizdk)

LoZznd plocha - latkovy rost s
popruhy

18 mm x 50 mm x 285 mm




1IVnéjsi rozméry vyrobku muiZe uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd vsechny rozméry dilcG!

IIDruh dreviny uréi skola!!

Konstrukce:

Nizké ¢elo postele je otevieny lepeny rdm s vodorovnou pfickou, vysoké Celo je otevieny lepeny rdm s
vodorovnou pfickou a vyplni vsazenou do drdzky.

Nohy ¢ela jsou s hornim vlysem spojeny na cep a rozpor.

Spojeni vodorovné piiéky a nohou navrhne Zdk (mozZnost - koliky, éep a dlab). Druh spoje slouZi ke stanoveni
délky pricek.
Mezi hornim vlysem u nizkého &ela a vodorovnou prickou je mezera 10 mm.

Horni hrana vodorovné pricky otevieného rdmu vysokého cela je osazena v horni Urovni postranice.

VyplIn u vysokého Cela je po obvodé ztencena ze zadni strany frézovanou polodrdzkou o rozméru § = 6 mm;
v =4 mm a vsazena do drdzky o hloubce 8 mm a sifce 8 mm.

Horni hrana postranice je osazena 20 mm pod horni hranu predniho cela.

v s~

LoZnou plochu tvoii latkovy rost s popruhy (poéet laték uréi Zak), rost je k nosnym latim pfipevnén vruty.
Popruhy jsou k latim rostu pfipevnény sponkami, nebo hiebicky. LoZnou plochu Ize doplnit "matraci do
postylky pro panenky" o rozméru 500 x 280 mm.

Nosné laté jsou k postranicim pfipevnény v Urovni jejich spodni hrany a odsazeny od koncU postranic o 2
mm.

Postranice jsou k ¢elim postylky pripevnény pomoci vodiciho koliku o @ 8 mm a Sroubu do vdalecku.

Povrchova Uprava:

Povrch je minimdiné brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou
odstranény. Koneénou povrchovou Upravu (olej, vosk, lak...) uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Na z&kladé zaddni vyrobku narysujte bokorysny a ndrysny fez postylky v méfitku M 1:1.
Nakreslete detail navrzeného spojeni nohy a pficky u nizkého cela v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouzitych na vyrobek.

Vypracuijte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby postylky pro panenku na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér, kruzitko

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovéni VD na PC)

kalkulacka na vypocty



Ukoly navazujici na SOP

1. Formdatovani plosnych materidld na potrebné rozméry dilcd (vyplni Cela, loznd plocha)
2. Pfiprava nosnych lati a lati pro rost — fezéni na hrubé rozméry

3. Priprava vlyst na konstrukci postylky — fezdni, frézovdni na presny profil



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatna odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.6

Popis truhlarského vyrobku - zrcadla

Zrcadlo



Rozméry:

Vnéjsi rozméry vyska 618 mm
Sitka 400 mm
hloubka 180 mm

Dilce (materidl) bukovy masiv na svislé ¢dstirdmu a | 20 mm x 50 mm

spodni vlys rdmu

bukovy masiv na horni vlys rédmu 20 mm x 20 mm
bukovy masiv na predni zasklivaci 12mmx 10 mm
listy
bukovy masiv na zadni zasklivaci 10 mm x 10 mm
liSty

bukovd spdrovka na korpus zdsuvky | tl. 16 mm

bukovy masiv na vodici kluzné listy | 3 mm x 20 mm
pod z&suvku

bukovy masiv na boky z&suvky 16 mm x 92 mm
bukovy masiv na zdda zdsuvky 16 mm x 82 mm
bukovy masiv na Celo zdsuvky 20 mm x 94 mm
PDP buk na dno zdsuvky 4 mmx 167 mm x 276 mm
zrcadlo 3 mm x 298 mm x 298 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muiZe uréit skola. V tom piipadé Zék dopoéitd vsechny rozméry dilcG!

IIDruh dreviny Ize zménit dle moZnosti skoly!!
Konstrukce:

e RAm: Spojeni horniho vlysu radmu se svislym vlysem radmu navrhne skola. Spodni vlys rdmu se svislym vlysem
rdmu je spojen na cep a neprichoz diab.

e Ircadlo: Je piipevnéno zezadu zasklivacimi listami o prifezu 10 mm x 10 mm pomoci hrebickld. Zepredu je
pripevnéno zasklivacimi listami 10 mm x 12 mm pomoci hiebickd. Listy jsou na predni strané zaoblené
polomérem R 5.

e Korpus zasuvky: Cely korpus pro zdsuvku je spojen na koliky (parametry kolikG navrhne Zdk), jeden rohovy
spoj = 3 koliky. Horni dil korpusu pro zdsuvku je pfipevnén do svisiého vlysu rdmu na kazdé strané 2 koliky
(parametry kolikU navrhne Zdk) a jesté do spodniho vodorovného vlysu rému pro zrcadlo po celé délce 3
koliky (parametry kolikU navrhne Zék). Spodni dil korpusu pro zdsuvku je pripevnén do svislého rdmu na
kazdé strané 2 koliky (parametry koliki navrhne Zdk).

e Zdasuvka: Boky zasuvky s Celem zasuvky jsou spojeny na polokryté ozuby, boky zdsuvky se zady zdsuvky jsou
spojeny na oteviené ozuby. Dno je vloZzeno do drdzky v ¢ele a bocich zdsuvky (zdda jsou snizena pro
zasunuti dna). Celo zasuvky ma ve stfedu otvor pro vysouvani zasuvky, po celém obvodé Eela je srazend
hrana. Zasuvka se pohybuje po kluznych listdch o prifezu 3 mm x 20 mm, piipevnénd hiebicky.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Povrch je
osetfen natérem transparentnino laku.



Ukoly v SOP

1.

2
3.
4

8.

Nakreslete ndrys, bokorys a pddorys zrcadla v méfitku M 1:5.
Nakreslete svisly fez A - A s prerusenim v méfitku M 1:1 (fez bude proveden bez vioZzené zdsuvky).

Nakreslete detail spoju rond zdsuvky v méfitku M 1:1 (rozvrh ozubU).

. Vypracuijte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidll. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6

desetinnych mist. Udaje o vyt&Znosti vyhledeijte v tabulce vyté&Zznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby zrcadla na béznych dfevoobrdbécich strojich v€etné povrchové
Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomucky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnd moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.

Priprava bukovych piifez0 na rém zrcadla a na zdsuvku ve sdruzeném prifezu na délku.

Priprava vlyst a lepeni spdrovkové desky na korpus zdsuvky, formatovani spdrovky nahrubo

. Opracovdni zasklivacich a vodicich Iist, jejich pfiprava ve sdruzenych pfifezech na délku

2
3
4.
5

Priprava bukové PDP v hrubém formdtu

Pfiprava zrcadla v Cistych rozmérech



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatna odbornd prace

Konkretizace tématu &.7

Popis truhlarského vyrobku - rostouci zZidle

Rostouci Zidle

Rozméry:

Vnéjsi rozméry vyska 360 mm
Sitka 374 mm
hloubka 360 mm

Dilce (materidl) svisly vlys — borovy masiv 27 mm x 60 mm
vodorovny vlys — borovy masiv 27 mm x 60 mm
pficka — borovy masiv 27 mm x 60 mm
seddk, opéradlo spdrovka tl. 20 mm
kolik @ 10 mm

1lvnéjsi rozméry vyrobku muze uréit skola. V tom piipadé Zdk dopoéitd viechny rozméry dilco!!

IIDruh dreviny Ize zménit dle moZnosti skoly!!

Konstrukce:



Vodorovné vlysy: Jsou pravoUhle opracovéany. Vnési rohy jsou zaobleny polomérem R 30 mm. Na
vodorovnych vlysech jsou vyrobeny ¢epy. Ostatni hrany jsou zaobleny polomérem R 3 mm.

Svislé vlysy: Jsou pravoUhle opracovdny. Vnéjsi rohy jsou zaobleny polomé&rem R 30 mm. Ostatni hrany jsou
zaobleny polomérem R 3 mm. Na svislych vlysech jsou vyrobeny rozpory.

Pricky: Jsou pravouUhle opracovdny. Spodni hrana pficky je do rdmu vsazena ve vzddlenosti 180 mm od
spodniho okraje rdmu. Pricka je do svislého vlysu zadlabdna do hloubky 40 mm, Cep je zUzen na 54 mm.

Ram: Spojenim vodorovnych vlysU, svislych vlyst a pficek vznikne pravoUhly rdm. Pii montdzi Zidlicky je nutné
dodrzet vnitfni rozte€ mezi rdmy 320 mm.

Seddk, opéradlo: Jsou vyrobeny ze spdrovky. Desky spdrovky jsou naformdatovdny na rozméry 308 mm x 320
mm. Hrany opéradla jsou zaobleny polomérem R 3 mm na obou koncich, u seddku je zaoblena polomérem
R 3 mm pouze vnéjsi strana. Desky jsou k rdmu pripevnény pomoci kolik( (spojeni Ize zménit dle mozZnosti
Skoly). Koliky jsou umistény v ose pricky a v ose svislého vlysu. Hrana opéradlové desky je osazena 26 mm od
horni hrany Zidle. V mist& dotyku seddku a opéradia jsou obé& desky rovnéz navzdjem spojeny koliky (spojeni
Ize zménit dle moznosti $koly). V pfipadé volby kolikového spoje bude rozteé koliki navriena
zpracovatelem zadani.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi $kola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys Zidlicky v méfitku M 1:5.

Nakreslete bokorysny fez A - A s prferusenim v méfitku M 1:1 afez B - B (v misté spojeni seddku a opéradla) s
prerusenim v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouzitych na vyrobek.

Vypracuijte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby rostouci Zidle na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovéni VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

Formdatovani plosnych materidld na potiebné rozméry dilct

Pfiprava masivnich dilct - fezdni, frézovani a krdceni na presné profily

7~

Priprava vlys a lepeni spdrovkové desky na seddk a opéradlo (Spdrovku musi Zék vyrobit, nelze nahradit
nakoupenym polotovarem.)



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.8

Popis truhlarského vyrobku - détského stolku

J

Détsky stolek Détsky stolek - montdzni nadvod

- !

VyuZiti détského stolku (s rostouci détskou Zidli — viz konkretizace tématu &. 7)

Rozméry:



Vnéjsi rozméry vyska 500 mm
Sitka 704 mm
hloubka 550 mm

Dilce (materidl) svisly vlys — borovy masiv 27 mm x 60 mm
vodorovny vlys — borovy masiv 27 mm x 60 mm
pficka — borovy masiv 27 mm x 60 mm
lub - borovy masiv 20 mm x 60 mm
stolovd deska spdrovka tl. 20 mm
kolik @ 10 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny Ize zménit dle moZnosti skoly!!

Konstrukce:

Vodorovné vlysy: Jsou pravoUhle opracovéany. Vnési rohy jsou zaobleny polomérem R 30 mm. Na
vodorovnych vlysech jsou vyrobeny cepy. Ostatni vné&jsi hrany jsou zaobleny polomérem R 3 mm.

Svislé vlysy: Jsou pravoUhle opracovany. Vnéjsi rohy jsou zaobleny polomérem R 30 mm. PodéIné vnéjsi
hrany jsou zaobleny polomérem R 3 mm. Na svislych vlysech jsou vyrobeny rozpory.

Pfiéky: Jsou pravoUhle opracovdany. Horni hrana piicky je do rédmu vsazena ve vzddlenosti 120 mm od horni
hrany rdmu. Pficka je do svislého vlysu rdmu zadlabdna do hloubky 40 mm. Cep je zUzen na 54 mm.

Ram: Spojenim vodorovnych vlysU a pricek vznikne pravouhly rdm. Pii montdzi stolku je nutné dodrzet vnitini
rozte¢ mezi rdmy 650 mm.

Trnoz: Je umisténa symetricky mezi pfickami. Spojeni trnoZe a pii¢ek uréi skola dle svych mozZnosti. V pripadé
volby kolikového spoje jsou osy otvord na pricce umistény 215 mm od vnitfni hrany rédmu. Rozte& os otvord je
32 mm.

Luby: Tvori nosnou ¢dst stolu. Spojeni lubU a rédmu navrhne Skola podle svych mozZnosti. V piipadé volby
kolikového spoje je osa horniho otvoru pro kolik na svislém vlysu rdmu umisténa 52 mm od horniho okraje
rdmu a 35 mm od boéni hrany rdmu. Rozte¢ otvorU pro koliky je 36 mm.

Stolova deska: Rozmér stolové desky je 510 mm x 650 mm. Spojeni stolové desky do lubl a rdmu navrhne
Skola dle svych mozZnosti. Horni hrana desky je osazena 20 mm od horniho okraje rdmu. Predni hrana desky
je osazena 20 mm od predniho okraje rdmu. V piipadé volby kolikového spoje je pro upevnéni do lubd osa
prvniho otvoru umisténa 37 mm od vnitfni hrany rdmu, rozte¢ dér je 96 mm. Pro upevnéni do rdmu je osa
prvniho otvoru umisténa ve vzddlenosti 31 mm od okraje desky, 51 mm od pfedni hrany rdmu a 30 mm od
horni hrany rdmu. Roztec otvord je 64 mm.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi $kola.

Ukoly v SOP

1.
2.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys stolku v mé&fitku M 1:5.

Nakreslete bokorysny fez A - A s prerusenim v méfitku M 1:1 (fez bude Fesit spojeni stolové desky a rdmu a
spojeni lubd a rédmu).

Nakreslete ndrysny fez B - B s prerusenim v méfitku M 1:1 (fez bude fesit spojeni stolové desky a lubU, lubd a
rdmu a spojeni tfrnoze a pricek).

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.




8.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby détského stolku na béznych drevoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomucky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnG moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Formdatovani plosnych materidld na potrebné rozméry dilct
Pfiprava masivnich dilc’ - fezani, frézovani a krdceni masivu na presné profily

Piprava vlysd a lepeni spdrovky na stolovou desku



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.9

Popis truhlarského vyrobku - détské Zidle z masivniho dieva

Détskd Zidle z masivniho dreva

Rozméry:

Vnéjsi rozméry vyska 590 mm
Sitka 285 mm
hloubka 305 mm

Dilce (materidl) nohy opéradlové 35 mm x 60 mm
nohy predni 35 mm x 35 mm
luby podélné, predni a zadni 20 mm x 50 mm
frnoze 20 mm x 20 mm
seddk spdrovka tl. 15 mm
vypli opéradia 20 mm x 25 mm
pricka opéradla 25 mm x 70 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

v 7 v

IIDruh dreviny uréi skola!!

Konstrukce:



Opéradlové nohy: Jsou dole Ctvercové, nahofe obdélnikové. Profil nohy je dole 25 mm x 25 mm, v misté lubU
35 mm x 35 mm, nahore 25 mm x 35 mm. Noha je v misté lubU odklonéna od svislé osy 25 mm. Vnéjsi roztec
nohou je 230 mm.

Pfedni nohy: Mqji Ctvercovy prifez, ve spodni Edsti profil 25 mm x 25 mm, nahore profil 35 mm x 35 mm,
sefiznuti profilu je z vnitfni strany. Vnéjsi rozte& nohou je 265 mm. Hloubkovd roztec predni a opéradlové nohy
je 270 mm.

Luby: Jsou vyrobeny v profilu 20 mm x 50 mm, odsazeni od kraje nohy je 5 mm.

Trnoze: Maji profil 20 mm x 20 mm, vzddlenost spodniho okraje trnoze od podiahy je 125 mm. TrnoZe spojuji
nohy v podélném sméru.

Seddk: Je vyroben ze spdrovky, md lichobéznikovy tvar, profil lubd presahuje o 10 mm. Spodni hrana seddku
je ve vysi 285 mm od podlahy.

Opéradlo: Vrchni pficka je vyrobena z profilu 25 mm x 70 mm a je zadlabdna do opéradlové nohy pomoci
skrytého ¢epu a dlabu. Vyplni opéradla tvoii dva profily 20 mm x 25 mm osazené symetricky do stfedu nohy.

Kompletace: Luby a nohy jsou spojeny na ¢ep a dlab s perem. TrnozZe jsou do noh zadlabdmy. Seddk je
pripevnén k sedadlovému rdmu pomoci kolikd. Vypiné opéradla jsou do opéradlovych noh zadlabdny.
Pricka opéradla je do opéradlovych noh zadlabdna pomoci skrytého cepu a diabu.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys détské Zidle v méfitku M 1:5.

Konstruk&né vyfeste spojeni nohy a lubd v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni trnoze a nohy v méfitku M 1:1,
detail spojeni opéradlové pricky a opéradlové nohy v méfitku M 1:1, detail osazeni vypiné do opéradlové
nohy v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidlo.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby détské Zidle na béZnych dfevoobrdbécich strojich v&etné povrchové
Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnG moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Formdatovani plosnych materidld na potfebné rozméry dilct
Pfiprava masivnich dilcd - fezdni, frézovani a krdceni masivu na presné profily a délky v hrubych rozmérech

Piprava vlysd a lepeni spdrovkové desky na seddk



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.10

Popis truhlarského vyrobku - stolku se zdsuvkou

Stolek se zdsuvkou



Rozméry:

Vnéjsi rozméry — stolek Vyska 480 mm
Sitka 620 mm
Délka 920 mm

Dilce - stolek (materidl) Nohy — masiv 40 mm x 40 mm x 444 mm
Kratky lub — masiv 18 mMmx 160 mm x 518 mm
Dlouhé luby — masiv 18 mm x 160 mm x 818 mm
Spojovaci vlysy — masiv 18 mm x 40 mm x 460 mm
Stolovd deska — DTD dyhovand 18 mm x 620 mm x 920 mm
Zesilujici vlys desky dlouhy — DTD 18 mm x 120 mm x 920 mm
dyhovand
Zesilujici vlys desky kratky — DTD 18 mm x 120 mm x 620 mm
dyhovand

Vnéjsi rozméry — korpus zAsuvky Vyska 100 mm
Sitka 435 mm
Délka 340 mm

Dilce — zdsuvka (materidl) Boky korpusu zAsuvky — masiv 12 mm x 100 mm x (d - uréi Zak )
Celo korpusu zasuvky — masiv 12 mm x 100 mm x ( d - uréi Zak )
Z&da korpusu zAsuvky — masiv 12 mm x 85 mm x (d - uréi Zak )
Dno zdsuvky — PDP 5 mm x 332 mm x 420 mm
Vlysy pod vodici listy zdsuvky — DTD | 18 mm x 60 mm x 340 mm
dyhovand nebo masiv
Pridavné cilko zasuvky — masiv 12 mm x (§ — uréi Zdk ) x 456 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd vsechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi skola!!
Konstrukce:

e Nohy: Maji Ctvercovy prifez a jsou spojeny dvéma podélnymi luby, jednim pricnym lubem a dvéma
spojovacimi vlysy v mist& osazeni zasuvky, hrany jsou srazeny polomérem R 3 mm.

e Luby: Spojeni noh a luby je na Eep s perem a dlab (hloubka dlabu d = 29 mm) (tvar EepU a velikost pera
uréi Zak). Luby jsou odsazeny od vnitiniho okraje nohy 18 mm. Na podélné luby jsou pod vodici listy zasuvky z
vnitfni strany pfisroubovdny vlysy.

e Spojovaci vlysy: Jsou osazeny do noh na plocho pomoci kolikd o priméru 8 mm. Horni spojovaci vlys je
osazen zdroven s horni hranou nohy, spodni spojovaci vlys je osazen v Urovni spodni hrany lubd.

e Stolovd deska: Presahuje profil noh o 40 mm. Deska stolku je po obvodé zesilena vlysy o Sifce 120 mm v rohu
spojenymi na pokos a prilepenymi k hlavni desce stolu ze spodni strany. Bocni plochy desky jsou olepeny
dyhovou hranou o sifce 42 mm.

e Korpus zasuvky: Je tvoren jako uzavieny a doplnény o piidavné Cilko. Konstrukéni spoje korpusu zdsuvky
vyresi Zdk samostainé pro stanoveni délky jednotlivych dilcU zdsuvky. Korpus zAsuvky je do stolku osazen na
plnovysuv o délce 300 mm.

e Dno zasuvky: Je osazeno do drdzek v bocich a cele zasuvky (hloubka drdzky h =5 mm ) a ze spodni strany
je pfipevnéno hiebiky do zad zdsuvky. Spodni hrana drézky pro osazeni dna zasuvky je 10 mm od spodni
hrany bokU a ¢ela korpusu zAsuvky.

e Piidavné &ilko: Je ke korpusu zdsuvky piisroubovdno z vnitini strany, je vliozeno mezi nohy a spojovaci vlysy s
mezerou 2 mm na kazdé strané.



Montdz stolku: Zdk navrhne zpUsob spojeni podnoze stolku se stolovou deskou.

Povrchovad Uprava:

Povrch je minimdlné brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny. Pfipadné vady jsou
odstranény. Koneénou povrchovou Upravu (olej, vosk, lak...) uréi $kola.

Ukoly v SOP

1.
2.

8.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys stolku se zdsuvkou v méfitku M 1:10.

Nakreslete detaily spojeni nohy a lubd v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni spojovacich vlysd a nohy v
méritku M 1:1.

Nakreslete bokorysny a ndrysny fez zdsuvkou v méfitku M 1:1

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvddéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby stolku se zasuvkou na béznych dfevoobrdbécich strojich véetné
navrhnuté povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomucky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér, kruZitko

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovdni VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.

2
3.
4

Formd&tovdni plosného materidlu na potfebné rozméry stolové desky
Piprava zesilujicich vlysU stolové desky z plosného materidlu, presné formdatovani a fezani na pokos
Slepeni stolové desky se zesilujicimi vlysy

Pfiprava masivnich dilct - fezdni, frézovani na presny profil a krdceni masivu na sdruzené délky pro vyrobu
podnoze stolku a na korpus zAsuvky véetné pridavného cilka

Formd&tovdni plosného materidlu pro dno zdsuvky



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.11

Popis truhlarského vyrobku - zavésné skiinky s dvirky

Zavésnd skiinka s dvirky



Rozméry:

Vnéjsi rozméry — skfifka Vyska 696 mm
Sitka 360 mm
Hloubka 245 mm
Dilce — korpus skfinky (materidl) Boky — DTD-L 18 mm x 215 mm x 660 mm

POda, pevnd mezisténa — DTD-L

18 MM x 210 mm x 256 mm

Police — DTD-L

18 mm x 200 mm x 255 mm

Zesileni bok( — DTD-L

18 mm x 40 mm x 660 mm

Z&da - PDP

5mm x 276 mm x 680 mm

Dno, pifidavnd puda - spdrovka

18 mm x 245 mm x 360 mm

Vnéjsi rozméry — dvitka

Délka 494 mm
Sitka 252 mm
Tloustka 18 mm

Dilce - dvitka (materidl)

Svislé vlysy — masiv

18 mm x 50 mm x 494 mm

Vodorovné vlysy — masiv

18 mm x 50 mm x 252 mm

Zrcadlo

4 mm x (§ mm x d mm - uréi Zak)

Zasklivaci listy svislé — masiv

8mMmx 10 mm x 414 mm

Zasklivaci listy vodorovné — masiv

8mMmx 10 mmx 172 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi $kola!l

Konstrukce:

e Korpus skiinky:

Korpus skfiriky z DTD-L (dekor dle mozZnosti $koly) tvori pUda a pevna vodorovnd mezisténa viozend mezi
boky, dilce jsou vzdjemné spojené koliky o @ 8 mm a slepeny. (Zdk miZe navrhnout jiny druh spojeni -
lamelu, demontovatelny spoj pomoci vybraného kovani.)

POda a pevnd vodorovnd merzisténa jsou od zadni hrany bokd odsazeny o 5 mm.

Pevnd vodorovnd mezisténa je do korpusu osazena tak, aby spodni hrana mezistény vystupovala pod
rdm dvifek o 2 mm.

Korpus skiifiky je doplnén pifidavnym dnem a pUdou ze spdrovky (Zék navrhne zpUsob
demontovatelného pripojeni ke korpusu).

Pfidavné dno a pdda jsou nasazeny zdroven se zadni hranou bokd a do strany predstupuji pres boky o
34 mm na kazdé strané.

Predni hrany bokU jsou zesileny svislym vlysem z DTD-L prilepenym pomoci kolikG o @ 8 mm (Zdk navrhne
rozmisténi a poéet koliky).

ZA&da jsou osazena v polodrdzce v bocich, pfidavném dnu a pddé o hloubce 5 mm a Sifce 12 mm a
jsou zaijisténa hiebicky.

Police je prestavitelnd (minimdiné 3 vyskové pozice) a osazend na vdlcovych podpérkdch (otvor @ 5
mm x hloubka 8 mm).

Pfidavnd pUda a pridavné dno ze spdrovky maiji predni a boc&ni strany zakulaceny polomérem R 5 mm.

Bocni plochy dilcd (hrany ) z DTD - L viditelné u kompletni skiiriky budou olepeny bilou lamino hranou h
=09 (1) mm; §=22 mm.



Ramové dvere:

= Dvefe jsou rdmové konstrukce s vyplni, ronové spoje jsou Eep a rozpor.
= Dvefe maji srazené hrany rédmu polomérem R 2 mm.

= Vypln dvefi je osazena do polodrdzky hloubky 12 mm a Sitky 10 mm, z vnitfni strany je zqjisténa listami
pomoci hiebikd.

= Zasklivaci listy jsou v rozich spojené na pokos.

Povrchovd Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, prfipadné vady jsou odstranény.
Koneé&nou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi §kola.

Ukoly v SOP

1.
2.

8.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys skiirky s dvirky v méfitku M 1:10.
Nakreslete bokorysny fez skfifiky v méfitku M 1:1.,

Narysujte v pudorysu detail spojeni zesilujiciho viysu a boku skiiriky véetné rdmu dvefi a dna skiiriky v méfitku
M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby korpusu skfifiky a dvefi na béznych dfevoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnd moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

> 0N

Formdatovani plosnych materidld korpusu skiinky na potfebné rozméry dilct
Piprava vlysd na rédmovou konstrukci dveti — fezdni, frézovani masivu na presné profily
Priprava zasklivacich list — fezéni a frézovani masivu na presny profil

Vyroba spdrovky — fezdni, frézovdani a lepeni, nebo formdtovdni spdrovky na sdruzeny formdt pro pridavné
dno a pddu (Cistd Sitka, hrubd délka)



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.12

Popis truhlarského vyrobku - zavésné skiinky se zasuvkou

Zavésnad skrinka se zdsuvkou



Rozméry:

Vnéjsi rozméry — skfifka Vyska 696 mm
Sitka 360 mm
Hloubka 245 mm
Dilce — korpus skfinky (materidl) Boky — DTD-L 18 mm x 215 mm x 660 mm

POda, pevnd mezisténa — DTD-L

18 MM x 210 mm x 256 mm

Police - DTD-L

18 mm x 200 mm x 255 mm

Zesileni bokU - DTD-L

18 mm x 40 mm x 660 mm

Z&da - PDP

5mm x 276 mm x 680 mm

Dno, pifidavnd puda - spdrovka

18 mm x 245 mm x 360 mm

Vnéjsi rozmeéry — z&suvka

Délka 200 mm
Sitka 231 mm
Vyska 120 mm

Dilce - korpus zasuvky (materidl)

Boky zd&suvky — masiv

v 7~ s

16 mm x 120 mm x (d - uréi Zak)

Celo zdsuvky — masiv

16 mm x 120 mm x (d — uréi Zdk)

Z4ada zdsuvky — masiv

~ 7~ s

16 mm x 105 mm x (d - uréi Zak)

Dno z&suvky — PDP

5mm x 208 mm x 188 mm

Pridavnée cCilko — masiv (spdrovka)

18 mm x 160 mm x 252 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi $kola!l

Konstrukce:

e Korpus skiinky:

Korpus skfiriky z DTD-L (dekor dle mozZnosti $koly) tvori pUda a pevna vodorovnd mezisténa viozend mezi
boky, dilce jsou vzdjemné spojené koliky o @ 8 mm a slepeny. (Zdk mizZe navrhnout jiny druh spojeni —
lamelu, demontovatelny spoj pomoci vybraného kovani.)

POda a pevnd vodorovnd merzisténa jsou od zadni hrany bokd odsazeny o 5 mm.

Pevnd vodorovnd mezisténa je do korpusu osazena tak, aby horni hrana mezistény vystupovala nad
pridavné cilko z&suvky o 2 mm.

Korpus skiifiky je doplnén pifidavnym dnem a pUdou ze spdrovky (Zék navrhne zpUsob
demontovatelného pripojeni ke korpusu).

Pfidavné dno a pdda jsou nasazeny zdroven se zadni hranou bokd a do strany predstupuji pres boky o
34 mm na kazdé strané.

Predni hrany bokU jsou zesileny svislym vlysem z DTD-L piilepenym pomoci kolikG o @ 8 mm (Zdk navrhne
rozmisténi a poéet koliky).

ZA&da jsou osazena v polodrdzce v bocich, pfidavném dnu a pddé o hloubce 5 mm a Sifce 12 mm a
jsou zaijisténa hiebicky.

Police je prestavitelnd (minimdiné 3 vyskové pozice pro prenastaveni police) a osazend na vdlcovych
podpérkdch (otvor @ 5 mm x hloubka 8 mm).

Pfidavnd pUda a pridavné dno ze spdrovky maiji predni a boc&ni strany zakulaceny polomérem R 5 mm.

Bocni plochy dilcd (hrany) z DTD-L viditelné u kompletni skfifiky budou olepeny bilou lamino hranou h =
0.2 (1) mm; § =22 mm.



e Korpus zdasuvky:

= Korpus zdsuvky tvoii boky, z&dda, celo (konstrukéni spoje dilcU zdsuvky vyresi Zdk samostainé).

= Dno zdsuvky je vsazeno do drdzky § = 5 mm; h =5 mm v bocich a Cele zasuvky, zqjisténo je hrebiky ze
spodni strany zad.

= Pridavné cilko je pfisroubovdano zevniti zasuvky pres Celo zdsuvky pomoci 4 ks vrutd.
= Pridavné cilko je ode dna skfiflky odsazené o 2 mm a pevnou mezisténu zakryvd 16 mm.

= Zdsuvka je do korpusu osazena na plnovysuv d = 200 mm.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény.
Koneénou povrchovou Upravu (lak, olej, vosk...) uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

8.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys skiiriky se zdsuvkou v méfitku M 1:10.

Nakreslete bokorysny fez skiiflkou v méfitku M 1:1, ddle detail osazeni z&suvky do korpusu skfinky v ndrysném
fezu v méfitku M 1:1.

Narysujte v pUdorysu detail spojeni zesilujiciho vlysu a boku skiifiky véetné pridavného &ilka zdsuvky a dna
skfinky v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby korpusu skfifiky a z&suvky na béznych dfevoobrdbécich strojich
vcetné povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdt kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér, kruzitko

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnd moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Formdtovani plosnych materidld korpusu skiinky na potiebné rozméry dilct
Piprava dilcl ze spdrovky na sdruzeny formdat pro pridavné dno a pUdu (Cistd Sitka, sdruzend délka)

Priprava masivu na korpus zasuvky — fezdni, frézovani na presny profil a sdruzené délky

4, Pfiprava masivu (spdrovky) na pfidavné Cilko zAsuvky — fezdni, frézovdni na presny profil



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.13

Popis truhlarského vyrobku - servirovaciho voziku z masivniho dieva

Servirovaci vozik z masivniho dreva

Rozméry:

Vnéjsi rozméry vyska 650 mm
Sitka 410 mm
hloubka 560 mm

Dilce (materidl) nohy — masiv 25 mm x 40 mm
luby spodni — masiv 25 mm x 50 mm
luby horni — masiv 25 mm x 60 mm
ty¢ dfevénd @15 mm
ty¢ drevénd @ 20 mm
kolecka @ 160 mm
klinek tl. 5 mm
rédm podnosu — masiv 20 mm x 63 mm
dno podnosu preklizka tl. 4 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi $kolall

Konstrukce:



Nohy: Jsou obdélnikového profilu. Vysoké nohy jsou dole i nahofe zaoblené polomérem R 20 mm.

Luby: Jsou obdélnikového profilu. Spodni luby jsou osazeny 180 mm od podlahy, horni luby jsou osazeny 365
mm od podlahy. Spojeni noh a lubu si zvoli $kola dle svych moznosti.

Drzadlo: Je vyrobeno z tyée o @ 15 mm. Drzadlo je umisténo 20 mm od horniho okraje vysoké nohy (horni
hrana drzadla) a je zapusténo do vysoké nohy.

Kolecka: Prdmér kolecek je 160 mm, vodici tyC kolecek je vyrobena z kulatiny o prdméru 20 mm. Ty¢ md
délku 50 mm a je zUZena v délce 30 mm na promér 15 mm. Ty¢ je osazena do nohy ve vyvrianém otvoru. Ve
vzddlenosti 5 mm od konce tyce je vyfrézovdno pribéiné osazeni pro klinek, ktery kolecka zajistuje proti
vypadnuti.

Vypli: Na spodnim lubu je tyCovd vyplit o @ 15 mm s rozteci 50 mm. Osy otvord pro montdz vyplné jsou
umistény v ose lubu. Vypli neprochdzi celym profilem lubu.

Podnos: Spojeni korpusu podnosu navrhne $kola. Vnéjsi rozmér podnosu je 390 mm x 410 mm, na bocich je
vyfiznut Uchop pro ruce 20 mm x 125 mm. Cela korpusu jsou sefiznuta o 10 mm (osazeni do rdmu voziku).
Dno podnosu je vsazeno do drdzky umisténé 15 mm od spodni hrany korpusu.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pripadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi $kola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys — zvIdst vozik a zvldst podnos — v méfitku M 1:5.

Nakreslete detaily ronovych spojU, osazeni kolecka, osazeni vypiné, rozvrzeni rybinovych ozubl, osazeni dna
podnosu, vie v mérfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZzitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby servirovaciho voziku na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny format kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Pfiprava masivnich dilct — krdceni, fezdni, frézovani na pritezy v sdruzenych rozmérech
Formdtovdni preklizky na presné rozméry

Priprava drevénych tyc&i ve sdruzenych rozmérech

4. Vyroba spdrovky na zhotoveni koleCek



33-56-H/01 Truhlar
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhldar SOP"

Samostatna odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.14

Popis truhlarského vyrobku - variabilniho kvétinového stolku

Variabilni kvétinovy stolek - montdzni ndvod

Rozméry:



Vnéjsi rozméry — stolek

Vyska 570 mm
Sitka 400 mm
Délka 400 mm

Dilce - stolek (materidl)

Nohy — masiv

40 mm x 40 mm x 552 mm

Luby — masiv

18 mm x 60 mm x 352 mm

Trnoze — masiv

18 mm x 60 mm x 296 mm

Stolovd deska — DTD dyhovand

18 mm x 400 mm x 400 mm

Vné&jsi rozméry — pfistavek nizky
(vysoky)

Vyska 190 mm (380 mm) (uréi Zak, pokud
bude volit umisténi trnozi)

Sitka 400 mm

Délka 400 mm

Dilce - pfistavek nizky (vysoky)
(materidl)

Nohy — masiv

40 mm x 40 mm x 172 (362) mm (d =
uréi Zék, pokud bude volit umisténi
trnoZi)

Lub kratky — masiv

18 mm x 60 mm x 352 mm

Luby dlouhé — masiv

18 mm x 60 mm x 485 mm

Pricka — masiv

18 mm x 60 mm x (d - uréi Zak na
zdkladé vykresu)

Stolovd deska — DTD dyhovand

18 mm x 400 mm x 400 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny a dyhy uréi §kola!!

Konstrukce:

e Kvétinovy stolek: M& masivni podnoz tvofenou 4 nohami spojenymi pomoci lub U, zpevniujici trnoze ve dvou
vyskovych Urovnich a dyhovanou stolovou desku.

= Nohy: Jsou ¢tvercového prirezu, hrany jsou srazeny v poloméru R 2 mm.

= Luby: Spojeni nohou a lubd je na ¢ep s perem a dlab. Vyska pera je 15 mm, délka je 10 mm. Luby jsou

odsazeny od vné&jsi hrany nohy 5 mm.

= Trnoze: Jsou osazeny do noh pomoci kolikd o @ 8 mm. Odsazeni trnoZe je 5 mm od vné&jsi hrany nohy.
Horni hrana trnoze je umisténa u nizsi trnoze 142 mm (u vyssi frnoze 332 mm) od Urovné podlahy (vysku
umisténi trnoze mizZe zvolit Zdk samostatné). V kazdé trnoZi jsou na horni strané vytvoreny dva vyfezy o
§ifce 18,5 mm a vysce 15 mm v osové vzddlenosti 210 mm.

Stolovd deska: Presahuje profil noh o 12 mm. Stolové deska je do lubl pripevnéna pomoci kolikd a
lepidla.

e Pristavek: M& masivni podnoz tvofenou 2 nohami spojenymi pomoci kratkého lubu, zpevnuijici dlouhé luby,
piicku a dyhovanou stolovou desku. (Vy$ku muizZe uréit Zak na zékladé zvoleného umisténi trnozi.)

= Nohy: Jsou ctvercového prirezu, hrany jsou srazeny v poloméru R 2 mm.

= Kratky lub: Spojeni noh a krdatkého lubu je na ep s perem a dlab. Vyska pera je 15 mm, délka je 10
mm. Lub je odsazen od vnéjsi hrany nohy 5 mm.

= Dlouhé luby, pii¢ka: Diouhé luby jsou na koliky o @ 8 mm piipojeny ke krdtkému lubu v osové
vzddlenosti 210 mm. Luby jsou zpevnény pomoci piicky, kterd je k lubUm piipevnéna pomoci kolikd o @
8 mm ve vzddlenosti 130 mm od volného konce lubu. V kazdém lubu jsou od spodni strany vytvoreny
vyfezy o Sifce 18,5 mm a vysce 15 mm ve vzddlenosti 80 mm od volného konce luby.

e Stolovd deska: Piesahuje profil noh o 12 mm. Do lubU je pfipevnéna pomoci kolik¥ a lepidia.



Povrchovad Uprava:

Povrch je minimdlné brousen brusnym papirem zrnitosti 100-150, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou
odstranény. Koneénou povrchovou Upravu (olej, vosk, lak...) uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

8.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys kvétinového stolku v méfitku M 1:10.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys pristavku (vyberte jednu z variant - nizky, nebo vysoky) v méfitku M
1:10.

Nakreslete detaily spojeni nohy a lubd u kvétinového stolku v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni tfrnoze a nohy
U kvétinového stolku v méfitku M 1:1 v&etné vyrezu.

Vypracuijte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu mofreridlf) pro kvétinovy stolek a vybrany typ
pfistavku. Hodnoty spotfeby uvdadéjte na 6 desetinnych mist. Udaje o vytéZnosti vyhledeijte v tabulce
vyt&Znosti materidlo.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby kvétinového stolku a pristavku na béznych dfevoobrdabécich strojich
vcetné povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny format kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomuicky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovdni VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.

Formdatovdani dyhovaného materidlu na potiebné rozméry dilct

Pfiprava masivnich dilct - fezani, frézovdni a krdceni masivu na presné profily



33-56-H/01 Truhl&r

Praktickd zkouska

Popis truhldiského vyrobku - vysuvnych schudko

Rozméry:

Vysuvné schddky

Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu &.15

Vnéjsi rozmeéry

vyska 360 mm
Sitka 400 mm
hloubka 300 mm

Dilce (materidl)

nohy — masiv

25 mm x 50 mm

luby spodni a horni — masiv

20 mm x 70 mm

boky vysuvu

spdrovka tl. 25 mm

vedeni vysuvu — masiv

20 mm x 50 mm

doraz vysuvu — masiv

25 mm x 50 mm

vysuvnd ty& — masiv

primér 12 mm

stupnice

spdrovka tl. 25 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilcG!

IIDruh dreviny uréi skolal!

Konstrukce:




e Zdakladni ram:

= Nohy: Maji obdélnikovy prifez, na vnéjsich strandch jsou zaoblené hrany polomérem R 3 mm.

= Luby: Maiji obdélnikovy profil, spodni zadni lub je osazen 105 mm od podlahy, horni Celni lub je osazen
255 mm od podlahy. Od horniho okraje nohy je odsazen o 25 mm. Bo&ni spodni lub je osazen 105 mm
od podlahy, horni boc&ni lub licuje s horni hranou nohy. Doporuéeny spoj: luby jsou na Celni strané
spojeny s nohami pomoci kolik¥, na boéni strané jsou do noh zadlabdny (spojeni lubb a nohou Ize
zménit dle moznosti skoly). Celni luby jsou na spodni stran& upraveny kruhovym obloukem o polomé&ru R

250 mm. Bocni luby maiji oblouky vyfrézovdny zrcadlové.

= Stupnice: Je vyrobena ze spdrovky o tloustce 25 mm, na horni strané je upravena drédzkami Sirokymi 5
mm a vyfrézovanymi do hloulbky 10 mm. Prvni drdzka je vyfrézovdna 15 mm od kraje, dalsi jsou s rozteci
30 mm. Pripevnéni stupnice do lubd navrhne $kola.

e Vysuvna stupnice:

= Boky: Jsou vyrobeny ze spdrovky tloustky 25 mm, na horni strané jsou upraveny zaoblenim o poloméru R
100 mm.

= Stupnice: Je vyrobena ze spdrovky o tloustfce 25 mm, na horni strané je upravena drédzkami Sirokymi 5
mm, vyfrézovanymi do hloubky 10 mm. Prvni drdzka je vyfrézovdna 10 mm od kraje, dalsi jsou s rozteci
30 mm. Pfipevnéni stupnice k bokUm navrhne $kola (boky jsou od hrany stupnice odsazeny 30 mm).

= Vysuv: Je vyroben z profilu 20 mm x 50 mm, na vné&jsi strané je vyfrézovéno vedeni vysuvu ve tvaru
drdizky o Sifce 15 mm. Spodni okraj drdzky je veden 20 mm od spodniho okraje. Na konci je vysuv
obloukovité zakoncen (stfed obloukU je na prodlouzeni horni hrany ve vzddlenosti 33 mm od leveho
okraje, polomér vnéjsino oblouku je 30 mm, vnitiniho 15 mm, na horni strané vedeni je pfechodovy
oblouk R 15 mm). Vysuv je pfipevnén tfemi vruty zapusténymi do povrchu vysuvu. Kolik vedeni vysuvu je
na noze umistén ve vysi 129 mm od spodniho okraje a 37 mm od levého okraje. Na zadni strané je vysuv
zakryt dorazem vyrobenym z profilu 25 mm x 50 mm. Doraz je pripevnén do nohy pomoci vrutd. Je
mozné zvolit alternativni fe§eni pomoci mechanickych vysuvd.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Povrch je
opatten ndtérem transparentniho laku, pfipadné lazurou.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys zdkladniho rédmu a vysuvu v méfitku M 1:5.

Nakreslete detail vedeni vysuvu v méfitku M 1:1, detail spojeni stupnice a lubl v méfitku M 1:1, detail
pripevnéni zadniho lubu vysuvného stupné v méfitku M 1:1, detail spojeni nohy a lub U koliky v méfitku M 1:1,
detail spojeni nohy a lubU - Eep a dlab v mé&fitku M 1:1, detail kolikového vedeni stupnice v mé&fitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadejte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spoditejte celkovou cenu materidld pouzitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby vysuvnych schidkd na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny format kreslicino papiru
kanceldrsky papir
rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (voliteind moZnost zpracovani VD na PC)



e kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1. Pfiprava masivnich dilct - fezdni, frézovani a krdceni na presné rozméry
2. Pfiprava Sablony na vedeni vysuvu

3. Piiprava vlysd a lepeni spdrovkové desky na stupnice a boky (Spdrovku musi Zak vyrobit, nelze zakoupit
jako polotovar.)



33-56-H/01 Truhl&r

Praktickd zkouska

Konkretizace tématu ¢.16

Popis truhlarského vyrobku - stolicky

Rozméry:

Stolicka

Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatna odbornd prace

Vnéjsi rozméry

vyska 385 mm
Sirka 385 mm
hloubka 385 mm

Dilce (materidl)

nohy — masiv SM

40 mm x 40 mm

luby — masiv SM

18 mm x 55 mm

frnoze — masiv SM

18 mm x 30 mm

seddk

spdrovka tl. 20 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dfeviny Ize zménit dle mozZnosti Skoly!!

Konstrukce:




Nohy: Maiji Etvercovy prifez a srazené hrany 5 x 45°.

Luby: Spojeni noh a luby je na Eep a dlab s perem. Luby jsou odsazeny od vné&jsiho okraje nohy 5 mm.

e Trnoze: Jsou osazeny do noh pomoci ¢epu a dlabu. Odsazeni trnoze je 5 mm od hrany nohy. Spodni hrana

je umisténa 120 mm od Urovné podlahy.

Seddk: Presahuje profil noh o 25 mm. Seddk je do lubU pripevnén pomoci kolikd.

Povrchovad Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, prfipadné vady jsou odstranény. Povrch je
opatten ndtérem transparentniho laku, pfipadné lazurou.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys stolicky v méfitku M 1:5.
Nakreslete detaily spojeni nohy a lubd v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni trnoZze a nohy v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby stoliCky na bé&znych dfevoobrdbécich strojich véetné povrchové
Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zaka pro realizaci SOP:

vhodny formdat kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky — tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (volitelnd moZnost zpracovani VD na PC)

kalkula¢ka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Formdatovani plosnych materidld na potiebné rozméry dilct
Pfiprava masivnich dilct - fezani, frézovani a krdceni masivu na presné profily

Piprava vlysd a lepeni spdrovkové desky na seddk



33-56-H/01 Truhld&r
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu &.17

Popis truhldiského vyrobku - sedaéky s volbou variant tvaru lubo

VARIANTA A - Sedacka s rovnymi luby

Sedacka s rovnymi luby

Rozméry:

Vnéjsi rozméry vyska 400 mm
Sitka 410 mm
hloubka 300 mm

Dilce (materidl) nohy — masiv 32 mm x 45 mm
luby — masiv 38 mm x 56 mm
trnoz podélnd — masiv 30 mm x 30 mm
trnoz pficnd — masiv 20 mm x 30 mm
laté seddku — masiv 14 mm x 50 mm
klinek Smmx 15 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IDruh dreviny uréi $kola!l

Konstrukce:



e Luby: Jsou navzdlem spojeny na rybinovy ozub - 1 ks.

e Nohy: Jsou vsazené Sikmo do lubU pomoci pribé&iného cepu a dlabu, vzddlenost predniho okraje nohy od
hrany lubu je 50 mm. Nohy jsou do lubd zaklinovdny pomoci bukovych klinkd. V dolni Edasti je noha sefiznutd
(zacdatek fezu je 134 mm od spodniho okraje, koncovy profil nohy je 32 mm x 32 mm). Vnéjsi hrana paty nohy
licuje s vnéjsi hranou lubU.

e TrnoZe: Spojeni nohy a trnoZi a vzajemné spojeni trnoZi zvoli skola dle svych moZnosti. Pricnd trnoz je
umisténa 10 mm od vné&jsi hrany nohy a 154 mm od spodniho okraje nohy). Podélnd trnoz je osazena v ose

pficnych trnoZi, obé trnoze musi licovat.

e Seddk: Laté seddku maiji srazeny horni hrany (4 x 45°). Krajni laté presahuji rédm lubd o 5 mm na celni strané,
na bocich o 15 mm na kazdé strané. Mezery mezi latémi jsou 10 mm. Druhd lat kryje prdchozi cep nohy.
Piipevnéni lati seddku zvoli §kola.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pfipadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi skola.

VARIANTA B - Sedacka s prohnutymi luby

Rozmeéry:

Sedacka s prohnutymi luby

Vnéjsi rozméry

vyska 443 mm
Sirka 380 mm
hloubka 393 mm

Dilce

nohy — bukovy masiv

34 mm x 46 mm

luby — bukovy masiv

40 mm x 64 mm

frnoze — bukovy masiv

20 mm x 36 mm

seddk — bukovy masiv

latky 16 mm x 52 mm

klinky

5mm x 20 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muize uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd vsechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny Ize zménit dle moZnosti skoly!!

Konstrukce:




Nohy: Maiji obdélnikovy prifez. Noha je na siroké strané sefiznuta tak, Ze rozmér nohy je na spodni strané 34
mm a na horni strané& 46 mm. Na spodni strané md noha srazené hrany 5 x 45°. Noha je do lubu utésnéna
pomoci dievénych klinkd.

Luby: Spojeni noh a lubd je na ¢ep a dlab. Noha vstupuje do lubd ve vzddlenosti 55 mm od vnéjsiho okraje
lubu. Luby pfesahuji vnéjsi okraj nohy o 3 mm. Vychozi rozmér lubu je opracovdn do oblouku (vnéjsi polomér
R 1340, vnitini R 1290). Spodni strana lubu md& délku 394 mm, horni strana 379 mm. Spodni hrana lubu je
zaoblena polomé&rem R 15. Sitka lubu po zaobleni &ini 50 mm. Vnitini roztec lubd &ini 226 mm. Otvor pro Eep
mMda na vnitfni strané sklon 99°, na vné&;jsi strané 96°.

Trnoze: Spojeni je moZno zadat jako volitelné (v pripadé spoje na ¢ep a dlab je délka ¢epu 23 mm). Trnoz je
do nohy osazena symetricky. Spodni hrana je umisténa 158 mm od Urovné podlahy.

Seddk: Je vyroben z laték o profilu 16 mm x 52 mm. Latky maiji srazené horni hrany polomérem R 4. Prvni latka
presahuje lub o 15 mm na celni strané, po strandch presahuji vnéjsi profil lubd o 37 mm. Rozted laték &ini 10
mm. Pfipevnéni laték do lubu je mozné zvolit dle moznosti §koly.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, hrany jsou otupeny, pripadné vady jsou odstranény. Koneénou
povrchovou Upravu uréi skola.

Ukoly v SOP

VARIANTA A - sedac¢ka s rovnymi luby:

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys sedacky s rovnymi luby v méfitku M 1:5. Je mozné si zvolit i jiné méritko.

Nakreslete detaily rozvrhu ozubl v méfitku M 1:1, ddle detail nohy v preruseném fezu s dirazem detailu
vsazeni nohy do lubu a osazeni pficné trnoze v méfitku M 1:1, detail rozvrzeni Eepu a dlabu ve spojeni nohy
a lubu v méfitku M 1:1, detail osazeni pficné a podélné trnoze v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadejte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby sedacky s rovnymi luby na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

VARIANTA B - sedac¢ka s prohnutymi luby:

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys sedacky v méfitku M 1:5.
Nakreslete detaily spojeni nohy a lubd v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni trnoze a nohy v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve Vasem regionu a
spoditejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby sedacky s prohnutymi luby na béznych dievoobrdbécich strojich
vcetné povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pri vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP (VARIANTA A i VARIANTA B):



e vhodny formdt kresliciho papiru

e kanceldrsky papir

e rysovaci pomucky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

e grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aj. (volitelnd mozZnost zpracovéni VD na PC)

e kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

VARIANTA A - sedaéka s rovnymi luby:

1. Pfiprava masivnich dilct - fezdni, frézovani a krdceni masivu na piesné profily ve sdruzenych délkdch

2. Pfiprava vlysd na vyrobu laték ve sdruzenych délkdch
VARIANTA B - sedac¢ka s prohnutymi luby:

1. Pfiprava masivnich dilct - fezdni, frézovani a krdceni masivu na presné profily

2. Pfiprava Sablony na vyrobu lubd



33-56-H/01 Truhl&r

Praktickd zkouska

Konkretizace tématu ¢.18

Popis truhlarského vyrobku - stolicky se zasuvkou

Rozméry:

Stolicka se zdsuvkou

Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatna odbornd prace

Vnéjsi rozmeéry

vyska 250 mm
Sitka 360 mm
hloubka 250 mm

Dilce (materidl)

nohy — masiv

spdrovka tl. 20 mm

seddk — masiv

spdrovka tl. 20 mm

tfrnoze — masiv

30 mm x 20 mm

korpus zd&suvky — masiv

60 mmx 12 mm

prfidavné celo z&suvky — masiv

70 mm x 20 mm

dno zdsuvky

Sololak 3,3 mm (alf. PDP)

vodici lista — masiv

16 mMmm x 10 mm

klinky

fl. 5 mm

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IIDruh dreviny uréi skola!!

Konstrukce:




Nohy: Jsou vyrobeny ze spdrovky o tl. 20 mm. Noha je od seddku odsazena v podélném sméru o 30 mm, v
pficném sméru o 15 mm. Noha je v podélném sméru v horni a spodni casti v piném profilu o sifce 70 mm.
Stfedni ¢dst je zUZena obloukem do hloubky 50 mm z kazdé strany. V pficném sméru je rovnéz noha
vytvarovdna ve spodni Edsti tak, Ze na obou strandch je 70 mm v plném profilu a stfedni Ed&st je vytvarovdna
obloukem do hloubky 50 mm. Vnitini rozte€ noh je 260 mm. Horni hrana nohy je opracovdna na rybinové
spojeni.

Seddk: Je vyroben ze spdrovky o tl. 20 mm. V rozich je zaoblem obloukem o polomé&ru R 20 mm. Na spodni
strané seddku je vyfrézovdna rybinovd drdzka pro vzdjemné spojeni s nohami.

Trnoz: Je vyrobena z profilu 30 mm x 20 mm. Délka trnoze je totoznd s Sitkou stolicky. Na obou koncich je
trnoz zUzena do profilu 20 mm x 20 mm. Na koncich trnoze je ve svislém sméru vydlabdn otvor pro viozeni
klink. Klinky zajistuji stabilitu a pevnost stolicky.

Zasuvka: Pod seddkem je mezi nohami viozena zdsuvka. ZpUsob konstrukce korpusu a vedeni zdsuvky uréi
Skola.

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zrnitosti 120, vS§echny vnéjsi hrany mohou byt upraveny zaoblenim dle
dispozic skoly, pripadné vady jsou odstranény. Koneénou povrchovou Upravu uréi skola.

Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys stolicky se zdsuvkou v méfitku M 1:5.

Nakreslete detaily spojeni nohy a seddku v méfitku M 1:1, ddle detail spojeni trnoze a nohy v méfitku M 1:1,
korpus zAsuvky v preruseném fezu v méritku M 1:1, detail vedeni zasuvky v mérfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotfebu materiald. Hodnoty spotfeby uvadejte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spoditejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby stolicky se z&suvkou na béznych dievoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé& pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny format kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomucky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw aij. (voliteind moZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.
3.

Pfiprava masivnich dilct - fezdani, frézovani a krdceni na hrubé rozméry
Piprava vlysd a lepeni spdrovkové desky na nohy a seddk

Vytvoreni Sablony na vytvarovani profild noh



33-56-H/01 Truhld&r
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.19

Popis truhlarského vyrobku - zasobniku na drobné predmeéty - dle vlastniho navrhu zZaka

Zdsobnik na drobné predméty

Rozméry:

Vnéjsi rozmeéry vyska 85 mm
délka 400 mm
hloubka 300 mm

Dilce korpus navrhne Zak
viko navrhne Zdak
dno navrhne Zdak
vnittni Clenéni zasobniku navrhne Zdak

1IVnéjsi rozméry vyrobku muze uréit $kola. V tom piipadé Zék dopoéitd viechny rozméry dilci!

IDruh dreviny uréi $kola!!
Konstrukce:

e Korpus: Rohové spoje korpusu navrhne Zdk podle zvoleného materidlu.
e Dno: ZIpUsob piipevnéni dna ke korpusu navrhne Zdk podle vlastniho uvdzeni.

e Viko: Viko je odsazené od vné&jsi hrany korpusu 5 mm. ZpUsob osazeni vika na korpus navrhne Zék. Zaroven
navrhne i zpUsob otvirani vika.

e Vnittni élenéni: Prostor zdsobniku musi byt rozdélen prepdzkami. Poéet prepazek, zpUsob zasazeni do
korpusu a vzdjemné krizeni pfepdZek navrhne Zdk.

Povrchova Uprava:

Povrchova Uprava bude zvolena v zdvislosti na materidlu, z néhozZ bude zdsobnik vyroben.



Ukoly v SOP

1.
2.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pUdorys zdsobniku v méfitku M 1:2.
Nakreslete detail zasazeni vika do korpusu v méfitku 1:1 a detail zasazeni prepdzky do korpusu.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby zdsobniku na drobné predmeéty na béznych dfevoobrdbécich
strojich v&etné povrchové Upravy a kompletace.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny format kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomuicky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.

Priprava materidlu na vyrobu zdsobniku



33-56-H/01 Truhld&r
Praktickd zkouska
Téma "T-61967: 26-00 - Truhlar SOP"

Samostatnd odbornd prace

Konkretizace tématu ¢.20

Popis truhlarského/stavebné truhlaiského vyrobku - dle vlastniho navrhu pro praktickou zkousku
ve firmé

Ndazev vyrobku: (doplni Zak)

Vyrobek a jeho konstrukce vychdzi z vyrobniho programu firmy, ve které praktickd zkouska probind. Zak predlozi
Skole ke schvdleni jednoduchy ndkres vyrobku pro praktickou zkousku s uvedenim hlavnich rozmér, pouZitych
materidld a konstrukce. Po konzultaci volby vyrobku mezi firmou a $kolou dojde ze strany skoly k potvrzeni zaddni.
Vyrobek musi splfiovat nize uvedené pozadavky.

Rozmeéry:
Vnéjsi rozméry vyska
(doplni Z&k) Sitka
hloubka
Hlavni dilce (materidl) dilec — materidl rozmér

(doplini Zak, v pfipadé potfeby

uvede dalsi dilce v piiloze)

Konstrukce:

e Na vyrobku jsou pouzity minimdiné dva rohové/sttedové konstrukeni spoje (masiv) a dva konstrukéni spoje
plosnych dilcd. Z toho minimdlné jeden konstrukéni spoj je zhotoven ruéné.

e V konstrukci vyrobku je pouzita kombinace masivnino difeva a velkoplosnych materidll.

e P¥i vyrobé navrzeného vyrobku budou pouZity tyto strojni operace: frézovani profilu, formdatovani, brouseni,
vyroba konstruk&nich spojU, olepovani bo&nich ploch.

e Vyrobek se sklddd z minimdainé é dilcd.
e Na vyrobku je pouzita minimdiné jedna sestava/podsestava tvorend rdmem.

e Dalsi konstrukeni feseni je v souladu s vyrobky firmy (napf. odsazeni jednotlivych dilcl, zaobleni hran
masivnich dilcd, pouZité kovani a pod.).

Povrchova Uprava:

Povrch je brousen brusnym papirem zritosti 100-150, hrany jsou otupeny. Koneénd povrchova Uprava je zvolena
v souladu s vyrobnim programem firmy a uréena skolou.



Ukoly v SOP

1.
2.
3.

7.

Nakreslete ndrys, bokorys a pddorys vyrobku v méfitku M 1:10.
Nakreslete bokorysny fez a pUdorysny fez vyrobku v méfitku M 1:1.

Vypracujte kusovnik a spocitejte Cistou a hrubou spotiebu materidld. Hodnoty spotfeby uvadéjte na 6
desetinnych mist. Udaje o vytéznosti vyhledejte v tabulce vytéznosti materidld.

Pro jednotlivé materidly z kusovniku vyhledejte na webu vstupni ceny materidll obvyklé ve vasem regionu a
spocitejte celkovou cenu materidld pouZitych na vyrobek.

Vypracujte technicky popis vyrobku.

Sestavte technologicky postup vyroby navrzeného vyrobku na bé&znych dfevoobrdbécich strojich véetné
povrchové Upravy a montdze.

V technologickém postupu uvedte stroje, zafizeni a veskeré ndradi, které pfi vyrobé pouZijete.

Vybaveni Zdka pro realizaci SOP:

vhodny formdt kreslicino papiru

kanceldrsky papir

rysovaci pomUcky - tuzky, 2 pravitka, mazaci guma, Uhlomér

grafické programy CAD, CAM, KitchenDraw qj. (volitelnd mozZnost zpracovani VD na PC)

kalkulacka na vypocty

Ukoly navazujici na SOP

1.
2.

Pfiprava masivnich dilcd - fezdni, frézovdni a krdceni masivu na presné profily a hrubé délky dle kusovniku

Pfiprava plosnych dilc’ — napf. vyroba spdrovky na presnou tloustku a hruby rozmeér, formatovani dyhované
DTD nebo DTD-L (nebo jiného velkoplosného materidlu) dle kusovniku



